
Intérêt environnemental 
des techniques à l’émulsion

Intérêt environnemental 
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Intérêt environnemental 
des techniques à l’émulsion

Intérêt environnemental 
des techniques à l’émulsion

•• SSéécuritcuritéé
–– Pas de risque de brPas de risque de brûûlurelure
–– IninflammableIninflammable
–– Ni odeurs ,ni fumNi odeurs ,ni fumééeses

•• Granulats utilisGranulats utiliséés dans leur s dans leur éétat natureltat naturel
–– Pas de chauffagePas de chauffage

•• Centrales Centrales àà froid plus facilement mobilesfroid plus facilement mobiles
–– Moins de transportMoins de transport



Intérêt environnemental comparé
des techniques à l’émulsion

Intérêt environnemental comparé
des techniques à l’émulsion



1 : Béton bitumineux à chaud  7 cm
2: Enrobé Coulé à Froid  + Grave émulsion  7 cm

1 : Béton bitumineux à chaud  7 cm
2: Enrobé Coulé à Froid  + Grave émulsion  7 cm
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1 : Béton bitumineux à chaud  7 cm
2 : Enrobé Coulé à Froid  + Grave émulsion  7 cm
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Liants Granulats Fabrication mélanges Transport Mise en œuvre

Consommation énergétique par structure en MJ/m²

-- 27%27%
1

2
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Liants Granulats Fabrication mélanges Transport Mise en œuvre

Structure 1 : Béton bitumineux à chaud  7 cm
Structure 2 : Enrobé Coulé à Froid  + Grave émulsion  7 cm

Émission de GES par structure en CO2 équivalent en kg/m²

-- 35%35%
1

2



1 : Rabotage 8 cm + Béton bitumineux 8 cm
2 : Retraitement émulsion  10 cm + Béton bitumineux 4 cm

1 : Rabotage 8 cm + Béton bitumineux 8 cm
2 : Retraitement émulsion  10 cm + Béton bitumineux 4 cm
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Liants Granulats Fabrication mélanges Transport Mise en œuvre

1 : Rabotage 8 cm + Béton bitumineux 8 cm
2 : Retraitement émulsion  10 cm + Béton bitumineux 4 cm

Consommation énergétique par structure en MJ/m²

-- 50%50%
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Liants Granulats Fabrication mélanges Transport Mise en œuvre

1 : Rabotage 8 cm + Béton bitumineux 8 cm
2 : Retraitement émulsion  10 cm + Béton bitumineux 4 cm

Émission de GES par structure en CO2 équivalent en kg/m²

-- 52%52%
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1 : Béton Bitumineux traditionnel à chaud 7 cm
2 : Béton Bitumineux à l’émulsion  7 cm

1 : Béton Bitumineux traditionnel à chaud 7 cm
2 : Béton Bitumineux à l’émulsion  7 cm
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1 : Béton Bitumineux traditionnel à chaud 7 cm
2 : Béton Bitumineux à l’émulsion  7 cm
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-- 25%25%
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Consommation énergétique par structure en MJ/m²



0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Liants Granulats Fabrication mélanges Transport Mise en œuvre

-- 30%30%

1 : Béton Bitumineux traditionnel à chaud 7 cm
2 : Béton Bitumineux à l’émulsion  7 cm

Émission de GES par structure en CO2 équivalent en kg/m²
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